Struganie — charakterystyka

1. Charakterystyka strugania

Struganie jest rodzajem obrébki skrawaniem, polegajgcym na usuwaniu naddatku
przez obrobke ruchem prostoliniowym za pomocg jednoostrzowego narzedzia. Ruch
roboczy w struganiu jest przerywany. Po okresie pracy nastepuje okres jatowy —
powrotu narzedzia do pozycji wyjsciowe;j

Ze wzgledu na kierunek ruchu roboczego rozroznia sie trzy rodzaje proceséw
strugania. Sg to: struganie poprzeczne, struganie wzdluzne i struganie pionowe,
czyli diutowanie.

Struganie poprzeczne i wzdtuzne odbywa sie na maszynach zwanych strugarkami,
a struganie pionowe — na dtutownicach.

Podczas strugania poprzecznego néz wykonuje ruch roboczy, a przedmiot
przesuwa sie skokowo w kierunku poprzecznym do tego ruchu.

Podczas strugania wzdtuznego przedmiot przesuwa sie ruchem roboczym, a néz
strugarki wykonuje ruch posuwowy w kierunku poprzecznym do ruchu roboczego.

Podczas strugania pionowego, czyli dlutowania, narzedzie wykonuje ruch roboczy
w kierunku pionowym, a ruch posuwowy wykonuje przedmiot umieszczony na stole
dtutownicy.

Do stali o matej zawartosci wegla stosuje sie szybko$¢ skrawania 7 - 50 m/min, a
do stali o wiekszej zawartosci wegla — do 35 m/min. Najczesciej podczas skrawania
stosuje sie posuwy nieprzekraczajgce 2 mm na jeden skok, a gtebokos¢ skrawania 1
- 10 mm z wyjgtkiem materiatdbw miekkich i plastycznych, dla ktorych nalezy
przyjmowac gtebokos¢ skrawania do 20 mm.

Szybkos$¢ ruchu jatowego jest w strugarkach znacznie wieksza niz ruchu
roboczego. Ma to na celu skrécenie czasu przeznaczonego na powrét noza do pozyciji
wyjsciowej.

2. Strugarki poprzeczne - budowa

Strugarki poprzeczne przeznaczone sg do obrébki niewielkich przedmiotow.
Zasada pracy strugarki po porzecznej jest nastepujgca (rys. 1). N6z 1 wykonuje ruch
prostoliniowy posuwisto—zwrotny. Podczas ruchu roboczego n6z zdejmuje warstwe
skrawang o przekroju p x g. Pod koniec ruchu powrotnego stot strugarki wraz z
przedmiotem obrabianym wykonuje posuw w kierunku prostopadtym do kierunku
roboczego ruchu noza.



Rys. 1. Schemat strugania na strugarce poprzecznej

Na rys. 2 przedstawiono strugarke typ PAA 60 polskiej produkcji. Obrabiarka ta
przeznaczona jest do zgrubnej i doktadnej obrobki przedmiotow, ktérych dtugoscé
struganych powierzchni nie przekracza 600 mm.

Podczas strugania suwak 3 wykonuje posuwisto-zwrotny ruch roboczy w kierunku

wzdtuznym (w kierunku strzatki | — skok roboczy, w kierunku Il — skok jatowy). Po
kazdym skoku jatowym stét 4 wraz z saniami poprzecznymi 10 wykonuje posuw w
kierunku poprzecznym (strzafki lll, IV). Strugarka PAA 60 ma réwniez mechaniczny
posuw pionowy (strzatki V, VI).
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Rys. 2. Strugarka poprzeczna typ PAA 60

1 — korpus, 2 — skrzynka przektadniowa, 3 — suwak, 4 — stof, 5 — teleskopowy drazek
mechanizmu posuwowego, 6 — podstawa, 7 — wspornik silnika elektrycznego, 8 —



podpdrka, 9 — silnik, 10 — sanie poprzeczne, 11 — sanie pionowe, 12 — suport, 13 —
imak.

3. Strugarki wzdluzne - budowa

Strugarki wzdtuzne przeznaczone sg do obrobki ptaszczyzn o duzych wymiarach
(dtugos¢ strugania — do 12 000 mm i wiecej, szerokos¢ strugania — do 6000 mm).
Ekonomicznie pracujg przy struganiu ptaszczyzn waskich i dtugich.

Na rys. 3 przedstawiono podstawowy schemat pracy strugarek wzdtuznych. Stot
strugarki 6 wraz z przedmiotem obrabianym 5 wykonuje ruch posuwisto-zwrotny.
Podczas ruchu roboczego w kierunku strzatki 1 zdejmowana jest warstwa skrawana
gtebokosci g i szerokosci p na catej dlugosci powierzchni obrabianej. Po zdjeciu
warstwy no6z 7 zamocowany na suporcie 2 wraca tg samg drogg wykonujac ruch
powrotny (jatowy) w kierunku strzatki 1’ Poniewaz w czasie ruchu powrotnego néz nie
pracuje, szybkosc tego ruchu jest wigksza od szybkosci ruchu roboczego. Pod koniec
ruchu powrotnego, gdy noz znajduje sie poza materiatem obrabianym nastepuje
przesuniecie san wzdtuznych 4 suportu po belce poprzecznej 3 o wartos¢ p posuwu.
W nastepnym ruchu roboczym materiatu obrabianego zdejmowana jest nastepna
warstwa skrawana. Posuwisto-zwrotne ruchy materiatu i ruch posuwowy suportu
powtarzajg sie samoczynnie az do momentu zdjecia okreslonej warstwy materiatu
(naddatku na obrébke).

Rys. 3. Schemat pracy strugarki wzdtuzney.
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Rys. 4. Ogolny schemat budowy dwustojakowej strugarki wzdtuznej

Na rys. 4 przedstawiono ogolny schemat budowy strugarki wzdtuznej. Strugarka
ma foze 1. Z obu stron toza zamocowane sg dwa stojaki 2 potgczone u gory belkg
poprzeczng 3. Loze, stojaki i belka poprzeczna stanowig uktad zamkniety o znacznej
sztywnosci. Strugarka napedzana jest od silnika 4. Za pomocg przektadni pasowej
naped przenoszony jest z silnika na mechanizm stotu. Stoét 8 wraz z przedmiotem
obrabianym 9 przemieszcza sie po fozu 1 o sztywnej budowie. U gory stét ma rowki T-
owe stuzgce do zamocowania przedmiotow obrabianych. Pod spodem stotu
przytwierdzona jest zebatka mechanizmu napedu stotu.

Na pionowych prowadnicach stojakow 2 z obu stron stotu znajdujg sie dwa suporty
boczne 7, ktére mogag pracowac jednoczes$nie. Po tych prowadnicach moze przesuwac
sie belka poprzeczna 5 z dwoma suportami (gtbwnymi) 6. Oba suporty mogg byc¢
przesuwane wzdtuz belki 5 niezaleznie jeden od drugiego. Stét ma z boku rowek T-
owy, w ktérym zamocowane sg dwa zderzaki 10. Zderzaki te stuzg do regulowania
dtugosci przesuwu stotu. Zderzaki 10 podczas posuwisto-zwrotnego ruchu stotu
zderzajg sie z dzwignig 11 stuzgcg do przetgczania mechanizmu napedu stotu.

Na rys. 5 przedstawiono schemat budowy jednostojakowej strugarki wzdtuznej.
Strugarka ta rozni sie od strugarki dwustojakowej tym, ze przesuwna belka poprzeczna
1 ma zarys wspornikowy | wsparta jest tylko na jednym stojaku 2. Na belce 1 znajduje
sie jeden lub dwa suporty. Nie zaleznie od tego na stojaku znajduje sie dodatkowy
suport boczny.
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Rys. 5. Ogolny schemat budowy jednostojakowej strugarki wzdtuznej

Strugarki wzdtuzne jednostojakowe sg mniej sztywne od strugarek wzdtuznych
dwustojakowych. Majg one bowiem budowe otwarta, dzieki ktdrej mozna obrabiac
przedmioty z wystepami wychodzgcymi znacznie poza szerokos$c¢ stotu.



